Uzivatelsky manual (SL-300A)

Bezpecnostni instrukce:
Prosim podivejte se na nasledujici informace predtim nez budete pouzivat 3D pero:

1. P¥i provozu vénujte pozornost bezpecné praci s elektfinou.

NeuzZivejte tento produkt blizko vany, umyvadla, koupelny nebo dal§im mistem s vodou, jelikoZ by
to mohlo zpiisobit smrt v disledku Soku elektrickym proudem.. Prosim vypojte zdroj napajeni v
case, kdy ho uzZ nevyuZzivate.

2. Spicka pera miZe po zahfati zpisobit popaleniny, prosim nesahejte na $picku nebo na zadnou
casti blizko ni.

3. Tento produkt je vhodny pro dité starsi péti let a dospélé. Déti mohou vyuZivat tento produkt pod
dohledem dospélych.

4. Tento produkt neni vodé-odolny nebo odolny proti rozbiti. Je zakazano uZivat Spicku pera k
napichnuti jakéhokoliv tvrdého objektu.

5. Spotiebni struna pro tento produkt: SL-300 PLA & ABS & PCL: Primér struny 1.75 +_ 0.002
mm. Prosim vyuZivejte originalni strunu. Pokud se rozhodnete vyuZivat neoriginalni strunu mohlo
by to zptsobit poSkozeni produktu.

6. KdyZ pouZijete tento produkt poprvé, je normalni, Ze vychazi maly kouf z trysky, ktery nebude
mit vliv na pouZivani produktu.

7. Po skonceni uzivani tohoto produktu, prosim zajistéte odstfihnuti/odpojeni struny a odpojte
napajeni.

8. Veskery produkt pred dodanim projde kvalifikovanym testovanim, takZe je-li v trysce nékolik
vlaken, je to normalni. Prosim nevahejte je vyuZzit.

9. Aby bylo zajisténo nepretrzZité pouZivani doporucuje se po 1 hodin€é nepretrZitého pouzivani
prerusit napajeni na dobu 10 minut, poté opét pouZit.

Zaruka:

Jeden rok od dodani, v ohledu na pfirozené opotirebeni/poskozeni, které ale neni zptisobeno
¢lovékem. Na poSkozeni zplisobena neoriginalni strunou nebo nedodrzeni pokynti uzivatele se
nevztahuje bezplatna zaruka.

In the Box:

3d PEN 1
Nabijecka 1

Struna PCL 5m x2
DC5V USB 1

Cable

Navod 1

Chrénic 2




Specifikace a parametry:

spec/parametry SL-300A

Cista hmotnost 55g.

Velikost 175(v) x 24(S) x 28
(h)

Extra pfikon DC5V, 2A

Vstup adaptéru

IN: AC100V - 240V
50/60Hz 0,35A OUT:

DC5V 2A
Prikon DC 5+- 0.25V
Spotiebni struna PLA/ABS/PCL

1.75+- 0.02 mm

Teplota tisknuti

PLA 160 C° -180 C°

ABS 180 C° - 210 C°

PCL 50 C° - 60 C°

Pracovni podminky

Tepl. 10 C°-35C°/ RH
-<85%

ReZim plnéni

Klik / Dvojity-klik




otvor zdroje energie
otvor pro podavani struny

tlacitko materialu / teploty -
LED obrazovka

tlacitko materialu / teploty +

o
tlacitko ovladani rychlosti -—' .— tlagitko pro naloZeni struny -

tlacitko ovladani rychlosti +—| .’ tlacitko pro zavedeni struny +

—— tryska



Polozka

Vymeéna struny

Model SL - 300A

Krok ABS - PLA PLA - PCL ABS = PCL

1. Vyjmuti ABS Vyjmuti PLA Vyjmuti ABS

2. Vlozte ,,PLA“ strunu do ,,portu | Kliknéte na ,,L.oad” kli¢, a potom vlozZte ,,PCL“
pro plnéni struny“. Kliknéte strunu do ,,portu pro plnéni“. Kliknéte na ,,Nacist*
na,,Load“klic k cisténi trysky | kli¢ k CiSténi trysky na 2-3 min.
na 2-3 min.

3. Odpojte DC 5V napajeci vedeni a trysku ochlad’te na 3-5 min.

4. Znovu pripojte zdroj napajeni, | Znovu pripojte zdroj napajeni, Kliknéte na
kliknéte na ,,Nastaveni struny“ |, Nastaveni struny“ kli¢ (na obou koncich LCD
kli¢ (na oba konce LCD obrazovky). MiZete vidét ,,PLA“, ,ABS*, PLC*
obrazovky). MuZetevidét ztstal na LCD obrazovce. Prosim vyberte ,,PLC*
,PLA“ ,ABS“ ,PCL“na rezim.

LCD obrazovce. Prosim
vyberte ,,PLA“ reZim.

5. Kliknéte , Load“ kli¢, sviti cervena kontrolka, to znamena, Ze zafizeni zacne
predehfivat (okolo 70 s.). LCD obrazovka zobrazi rostouci pracovni teplotu. KdyZz
Cervena kontrolka se zméni na zelenou znamena to, Zepredehrivani skoncilo. To je
cas k nacteni PLA struny.

6. Pro dalSikroky, se laskavé prosim obracejte na ,,Navod k obsluze* kroky 3-6.




Odstranéni problémii

Pokud dojde k poruse, postupujte podle pokynt niZe. JestliZe problém stale nemuZete vyfesit,
prosim kontaktujte se s dodavatelem, od kterého jste 3D pero zakoupili.

blika

Vadny jev Pricina ReSeni

LCD obrazovka je vypnuta Porucha adaptéru Vymeéna adaptéru
Porucha USB kabelu Vymeéna USB kabelu

Cervena / zelena kontrolka Nizko vykonny adaptér Vymeéna adaptéru

Nizko-vykonna zaloZni banka

Vymeéna zaloZni banky

Ze Spicky trysky nevychazi
Zadna struna

Vychéazi mal4 struna

Zvyste rychlost vytlaceni struny

Nizka teplota

Zvyste teplotu

Prokluz na rychlostni
stupen??

VyloZte pak napli s novou
strunou

Nacitani strunyse nezdarilo

Vyjmeéte strunua ujistéte se, Ze
konec struny je plochy.

Spatny kontakt s tryskou

RozloZte trysku a znovu
preinstalujte

Struna s bublinkami

SniZeni teploty

Zablokovana tryska

Zvyste teplotu a rychlost s
vytlacte zbyvajici strunuven

Vychozi nastaveni reZimu PCL

PLA struna zistalav peru

Nestabilni tok struny

Znovu pripojte 3D pero a
prepnéte do reZimu PLA pfi
nejvyssi teploté, poté pliite
strunu PCL, dokud struna PCL
nevychazi z trysky.

vymazat policko

Vychazi pfili§ malo struny

Nepravidelny tvar toku struny

Zablokovana tryska

Znovu pripojte 3D pero a
prepnéte do reZimu ABS pfi
nejvyssi teploté, poté pliite
strunu PCL, dokud struna PCL
nevychazi z trysky.

Vychozi nastaveni reZimu PLA

Struna ABS ziistala v peru

Nestabilni tok struny

Zablokovana tryska

Znovu pripojte 3D pero a
prepnéte do reZimu ABS pfi
nejvyssi teploté, poté pliite
strunu PLA, dokud struna
PLAnevychazi z trysky.

Na obrazovce se zobrazi ERR

Teplota je priliS vysoka pro
PLA reZim

Teplota je priliSvysoka pro
ABS reZim

Odpoijte a ochlad’te perona 3
minuty potom hopfipojte.

Tryska je uvolnéna/velna

RozloZte trysku a znovu
preinstalujte

Informace k pouziti:

1. Zapnéte

Pro pripojeni pouZijte datovy kabel 3D pen s DC 5V 2A extra napajeni nebo napajeci adaptér. Kdyz
se zobrazi slova na LCD obrazovce, znamena to zapnuti.

2. Vybér struny / Rozehrani

1. Kliknéte “MozZnost struny“ kli¢ k vybrani PLA nebo ABS nebo PCL podle struny kterou budete

vyuZivat.




3. VloZeni struny

KdyZ se zméni svétlo z Cervené na zelenou, to znamena, Ze rozehtati je dokonceno. Nyni miZete
vybrat jedno ze dvou zptisobii napéjeni strun.

Pozor: PLA, ABS, PCL

A: Klik ,,Load“ kli¢

B: Dvojklik ,,Load“ kli¢ a stisknéte déle/nepretrzité

KdyZ motor zacal pracovat, napliite svou strunou do ,,Portu do vkladani strun“. Jakmile struna byla
vytlacena z trysky, miZete zacit kreslit.

(Kliknete ,,L.oad +“ klice motor bude vykladat strunu asi 2 minuty. JestliZe zde neni Zadné klikani,
kdyZ pero pracuje, da se do reZimu spanku automaticky kazdych 8 min. JestliZe chceS pokracovat v
uZivani, klikni ,,L.oad+“ key.)

4. Rychlost prace/ Nastaveni teplot

Pro nastaveni rychlosti

Prvni kliknéte ,,Pause® klic k zastaveni vytlacovani. Potom kliknéte na ,,Nastaveni Teploty +/-“
kli¢ k vybrani spravné pracovni teploty. Nakonec, kliknéte ,,load* kli¢ k vytlaceni struny znovu.
(Poznamka: Bod tani stejného vlakna se bude liSit od jeho barevného rozdilu. Upravte prosim
teplotu pode situace. Podrobnosti o bodech taveni filamentu a nastaveni teploty naleznete v ¢asti
Nastaveni teploty.

5. Vyjmuti/ Vyména struny

KdyzZ svétlo je zelené, stiskni ,,Unload” key na 3 sekundy. KdyZ motor zacne pracovat, uvolnéte
kli¢, struna se automaticky vyloZi. KdyZ struna prestane vystupovat, prosim vezmeéte strunu z toho
,Filament Loading Port“ pozvolné. Stiskni ,,Pause® kli¢ k zastaveni motoru. (Poznamka: motor
prestane pracovat automaticky a bude v klidu po nasledujicim vykladani po 50 s.)

JestliZze chceS vyménit strunu, prostudujte si prosim niZe uvedené zvlastni upozornéni.

6. Dokonceni kresleni
KdyZ dokoncite kresleni, prosim vyjméte strunu a vypojte zdroj napajeni.

Instrukce pro nastaveni teploty

Kviili rozdilné teploté tani struny v rtiznych barvach, za ticelem zlepSeni kvality tvorby se fid'te nize
uvedenym doporucenim.

1. Pri pouziti PLA nebo ABS, jestliZe struna je ,,praskajici“, to znamena, Ze teplota je vysoka,
prosim zkuste sniZit teplotu na 8-15 C° uZivani ,,Nastaveni teploty“- klic.

2. Pri uzivani PLA nebo ABS, jestliZe tam je moc bublinek, to znamena, Ze teplot je moc vysoka,
prosim zkuste sniZit teplotu na 3-8 C° uZivani ,,Nastaveni teploty“ — klic.

3. P¥i pouzivani PLA nebo ABS, KdyzZ vytlaceny material je v matné barvé, ktera znamena, Ze
teplota je prilZ nizka, prosim zkuste zvysit teplotu na 5-10 C° uZivani ,,Nastaveni Teploty*“ — klic.

4. Pri uZivani PLA materialu, vytlaCeny material je Fidky, to znamena, Ze teplota is moc vysoka,
prosim zkuste zvysit teplotu na 10-15 C° uZivani ,,Nastaveni teploty“ — klic.

5. Pfi uZivani PCL materialu, vytlaceny material je pomaly, ktery znamena, Ze teplota je moc niyka,
prosim zkuste zvysit teplotu na 5-10 C° uZivani ,, Teplota uzivani“ — klic.



